DILITE A,

ALCAN ™

Verarbeitung von DILITE®

Bei DILITE® Verbundplatten sind die Aluminiumdeckbleche 0,2 mm dick. Empfohlener
Einsatz sind ebene Anwendungen. Die statischen Werte liegen unterhalb von DIBOND®.
Fur gro3formatige Schilder und komplexe Verarbeitung (z.B. Fraskanttechnik,
Rundbiegen) empfehlen wir den Einsatz von DIBOND®,

Detaillierte Angaben zu den unten aufgefiihrten Bearbeitungsmdglichkeiten sind in der
Broschiire ,DIBOND® Verarbeitung” zu finden.

Sagen
Hartmetallsdgeblatter mit Zahngeometrie Trapezzahn-/
Flachzahn, Spanwinkel 10° positiv.

Scheren
Konventionelle Schlagscheren sind geeignet, kleiner
Schnittspalt (0,1 mm zwischen Stempel und Matrize
einhalten).

HeiRluftschweilRen

Verschwei3en des Polyethylenkerns mit PE-Schweil3-
draht ist moéglich.

Verbindungstechnik
Ubliche  Verbindungsmittel  sind  einsetzbar. Bei
Temperaturschwankungen ist auf eine zwangungsfreie
Befestigung zu achten.

Oberflachenbehandlung

Maoglich sind Digitaldruck, Siebdruck, Uberlackieren, sowie
das Kaschieren von Foliendrucken.

Im AuBenbereich ist eine kirzere Lebensdauer der
Oberflache gegeniber dem Standard DIBOND® zu
erwarten.
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